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摘 要 ! 利用 &’()*+ ,*(’- ./$ 程序 ! 设计开发了基于 0--1(( "$$2 数据库的辅助电极管理信息
系统 !以减少工作量 !提高管理效率 !实现锻棒和辅助电极日常管理的系统化 "信息化和高效化 # 同
时!通过查询功能!实时掌握锻棒和辅助电极库存信息 !可以为合理安排生产进度提供依据$
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辅助电极是真空自耗电弧炉熔炼必不可少的辅助

设备之一 #其外形为圆柱体 #在熔炼中主要作为导电介
质起连接电极杆和自耗电极的作用 %随着我厂真空自耗
电弧炉生产规模的逐渐扩大 #与之配套使用的辅助电极
以及用于制备辅助电 极 的 锻 棒 数 量 和 类 型 明 显 增

多 #其日常管理的工作量也相应增加 %传统的文件管
理模式重复性高 &工作量大 #似乎已经不能适应现有的
管理需求 %
管理信息系统 !G*9*:1>19= ?9D;A>*=’;9 HE(=1>"是一

个由人 &计算机及其他外围设备等组成的能进行信息的
收集 &传递 &存储 &更新 &维护和使用的集成化的人机系
统 #能够为企业的高层决策 &中层控制 &基层运作提供依
据 % 数据库 !P*=*M*(1"是按照数据结构来组织 &存储和管
理数据的仓库 #是管理信息系统的核心组成部分 % 在数
据管理方面 #与传统的文件管理模式相比 #数据库具有
无重复 &效率高 &安全性高 &管理方便 &辅助决策等显著
优势 #因此 #利用先进的计算机软件技术和数据库技术 #
开发一套与锻棒和辅助电极日常管理相适应的管理信

息系统 #以满足其日常管理需要 #是很有意义的 %

7 系统功能
根据需求分析 #本系统应具有以下功能 ’
!#"密码保护功能 %
!""系统预警功能 ’锻棒库存 &辅助电极长度 &自耗

电极预留长度 &消耗长度等预警功能 %
!2"库存同步更新 ’将辅助电极库存信息表与辅助

电极制备信息表 &辅助电极使用信息表 &辅助电极修复
信息表相关联 #操作员在更新辅助电极制备管理 &使用
管理和修复管理相关信息的同时 #系统将自动更新辅助
电极库存信息表中的数据 #如初始长度 &当前长度 &初始
重量 &当前重量 &当前位置等重要数据 %当辅助电极当前
长度!设定值时 #系统将自动将其信息从辅助电极库存
信息表中删除 % 锻棒库存管理与之类似 %

!%"密码设置功能 %
!5"报表打印功能 %
!."数据备份功能 %
!!"数据导入 &导出功能 %
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! 系统设计
!"# 系统结构
本系统包括锻棒管理 ! 辅助电极管理 ! 系统管理 !

个模块 "系统结构如图 " 所示 #

!"! 数据库设计
本系统采用 #$$%&& ’((! 数据库 $#$$%&& 数据库具有

界面友好 %易于操作 !面向对象 !存储方式简单 !环境集
成等优点 "并可处理多种数据信息 $在 #$$%&& ’((! 中建
立名为 &辅助电极管理信息系统数据库 )*+,’的数据库 $
本数据库共有 - 张数据表 "分别为 (锻棒入库登记表 %锻
棒消耗登记表 %锻棒库存信息表 %辅助电极制备信息表 %
辅助电极库存信息表 %辅助电极使用信息表 %辅助电极
修复信息表 %系统登录用户名密码表 "分别用于存储不
同的信息 #
本 系 统 的 数 据 库 访 问 技 术 采 用 ./$01&123 公 司 的

#45 技术 # #45 )#$3/6%7 4838 5,9%$3&*是 ./$01&123 公司
近阶段开发的一组数据访问对象 " 可使用户通过 5:;
4< =016/+%0 访问数据库服务器中的数据 $ #45 技术允
许开发人员通过设置相关控件属性或编写代码进行数

据连接 "而无需关心数据库实现过程 >"?"是对当前./$01&123
所支持的数据库进行操作的最简单 !最有效的方法 $
!"$ 窗体设计
本系统共有系统登录 !系统主窗体 !锻棒管理 !辅助

电极制备管理 !辅助电极库存管理 !辅助电极使用管理 !
辅助电极修复管理 !密码设置 !数据备份等 @ 个窗体 "各
个窗体的设计过程基本类似 $ 系统主窗体采用 .4A 窗
体 )多文档界面 *形式 "除系统登录窗体之外的其他窗体
均为 .4A 主窗体的子窗体 ).4ABC/D+*$ 主窗体包含用户
在系统中所能进行的所有操作 $操作员输入正确的用户
名和密码后 "系统将自动加载并显示主窗体 $
辅助电极使用管理窗体包括使用日期 !辅助电极编

号 !熔炼锭号 !牌号 !电极组焊方式 !炉号 !取用人 !检查
人 !熔前长度 !预留长度 !熔后长度 !消耗长度 !备注等
"! 个字段 $ 另外 "还特别添加了一个 &系统提示 ’文本
框 "将其 ;E8,D% 属性设置为 F8D&%)禁止手动输入 *"用于
特殊情况下自动显示系统提示信息 $
辅助电极使用管理窗体除具有对辅助电极使用记

录进行添加 !删除 !修改 !查询等 G 种基本操作外 "根据
日常管理需求 "还增加了以下功能 (

)H*对文本框中输入的数据设置了一些限制条件"当输
入完成 "点击相应的命令按钮后"系统将自动检测数据输
入是否完整!数据类型是否匹配"否则会给出提示信息 $

)I*文本框输入完成并按下回车键后 "光标将自动
切换到下一个 ;E8,D% 属性为 J0K%)允许手动输入 *的文本
框"以减少鼠标和键盘之间的反复切换 "提高输入效率 $

)!*操作员输入 &辅助电极编号 ’和 &熔炼锭号 ’后 "
按下回车键 "如果数据表中有相应编号和熔炼锭号的辅
助电极使用记录 "则在相应文本框中自动显示该辅助电
极使用记录 +如果没有 "则将光标自动切换到 &牌号 ’文
本框 "允许操作员添加新记录 $

)G*当预留长度!( 时 "系统自动计算熔后长度和消
耗长度 "即熔后长度L熔前长度 "消耗长度L($

)M*当预留长度 L( 时 "允许手动输入熔后长度 "消
耗长度L熔前长度N熔后长度 $ 输入熔后长度后 "系统将
自动计算消耗长度 "并将结果显示在相应的文本框中 $

)O*当预留长度L( 时 "为提醒管理员核实录入的熔
后长度和消耗长度与实际数值是否相符 "在 &系统提示 ’
栏自动显示 &请核实熔后长度 , ’$

)P*当预留长度!设定值时 "在 &系统提示 ’栏自动
显示 &自耗电极预留太多 , ’$

)-*当消耗长度!设定值时 "在 &系统提示 ’栏自动
显示 &自耗电极消耗太多 , ’$

)@*如前文所述 "在辅助电极使用管理窗体输入辅
助电极当前位置和当前长度后 "系统将实时更新辅助电
极库存信息表中的当前位置和当前长度)当前长度L熔后
长度 *$ 当熔后长度"设定值时 "在 &系统提示 ’栏自动
显示 &长度已达报废要求 , ’"并自动将该辅助电极信息
从辅助电极库存信息表中删除 $
!%& 代码设计
代码是程序的核心 "只有添加正确 !完备的代码 "程

序才能正常 ! 合理运行 $ 本系统的编程语言为 Q/&K8D
<8&/$ O)($辅助电极使用管理窗体中向辅助电极使用信
息表中添加记录的关键代码如下 (

=0/683% RK, B1**8E+"SBD/$T)*
4/* 8+1$1E #& U%V #454<)B1EE%$3/1E
4/* 8+10& #& U%V #454<)W%$10+&%3
--

$ L.&X<1Y )Z确实要添加该记录吗 . Z"6,5[B8E$%D \
6,AE210*83/1E"Z系统提示 Z*

A2 $L6,5[ JC%E
8+1$1E)5]%E Z=016/+%0 L./$01&123 ) ^%3 )5:;4<)G)

( +4838 R1K0$%LZ_ #]])=83C ‘ Za 辅助电极管理信息系统
数据库 )*+,+=%0&/&3 R%$K0/3b AE21LF8D&%Z "连接数据库 "

8+10& )5]%E Z&%D%$3 c 201* 辅助电极使用信息
表 VC%0% 辅助电极编号 L " Z ‘ J%Y3H )J%Y3 ‘ Z " 8E+ 熔炼
锭 号 L " Z ‘ J%Y3I)J%Y3 ‘ Z" Z" 8+1$1E" 8+5]%E[%b&%3"
8+:1$T5]3/*/&3/$ "打开数据表并查询 "

A2 8+10& )W%$10+B1KE3 d ( JC%E
.&X<1Y Z 该 辅 助 电 极 使 用 记 录 已 存

图 H 辅助电极管理信息系统结构
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在 ! !" "#$%&’&()*" +系统提示 !
##

,*-.
)/0%- 12//3.4 !添加新记录 !
##

5-6708 9 记 录 添 加 成 功 ! !"
":;<=0%>)’&0< ? ":@A@<*B" +系统提示 +

)/0%- CDE/)’.
##
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,</ ;=
)/0%-C$*0-.
)/0(0<C$*0-.
2/0/(FCG.(0%/H0I%(. J 9-.*.(’ K =%0> 辅助电极使

用信息表 !
2/0/(LMG.=%.-N

,</ HI:
将 O&-I)* P)-&( QMR 程序和 2((.-- SRRT 数据库相结

合 "设计开发了辅助电极管理信息系统 "以减少锻棒和
辅助电极日常管理的工作量 "提高管理效率 "实现锻棒
和辅助电极日常管理的系统化 $信息化和高效化 %同时 "
通过查询功能 "可以实时掌握锻棒和辅助电极的库存信
息 "为合理安排生产进度提供依据 % 今后还将通过相关
技术手段 "不断完善系统功能 "增强系统的实用性和灵
活性 "充分发挥管理信息系统在数据管理方面的独特优
势 "使之更好地为生产管理服务 %此外 "通过该系统的开
发 "积累了相关经验 "也为今后同类型管理信息系统的
开发打下了良好的技术基础 %
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